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Aceros laminados, Calibrados y Especiales, Hierro fundido, Acero inoxidable
Plásticos, Estaños aleados Resinas, Espumas, Tornillería, Matricería, Utillaje, Soldadura, Perfilería de aluminio y 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Finalidades de uso de las diferentes ejecuciones:

 

ST (sisal)   

TH (paño duro)   

TW (paño blando)  

FL (franela)   

 

 

Ejecución Utilización 

Prepulido Acero + Inox 

Prepulido Aluminio + Latón 

Prepulido Metales no férricos

Pulido espejo Todos los metales 

Pulido espejo Plásticos 
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Aceros laminados, Calibrados y Especiales, Hierro fundido, Acero inoxidable, Aluminio, Latón, Bronce, Cobre, 
Plásticos, Estaños aleados Resinas, Espumas, Tornillería, Matricería, Utillaje, Soldadura, Perfilería de aluminio y 

Complementos industriales. 

PASTA DE PULIR PFERD 

Finalidades de uso de las diferentes ejecuciones: 

  = prepulido basto con PP1, PP2 o PP3

  = prepulido con PP1, PP2 o PP3 

  = pulido espejo con PP4 o PP5 

  = pulido espejo/abrillantado con PP4 o

Contenido 
(g) 

Color 
B 

(mm) 
H 

(mm) 
L 

(mm) 

1.100 Verde 70 50 140 

 1.300 Gris 70 50 140 

Metales no férricos 1.150 Marrón 70 50 140 

 1.150 Rosa 70 50 140 

1.100 Beige 70 50 140 

   

   Pasta de pulir en barra PP: 

Las pastas de pulir se utilizan con herramientas de fieltro 
y también con los discos de paño para prepulido y pulido 
espejo. Para conseguir superficies muy lisas se han de 
emplear varias o incluso todas las ejecuciones una tras 
otra. 
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, Aluminio, Latón, Bronce, Cobre, 
Plásticos, Estaños aleados Resinas, Espumas, Tornillería, Matricería, Utillaje, Soldadura, Perfilería de aluminio y 

FICHA TÉCNICA

PFERD EN BARRA PP

= prepulido basto con PP1, PP2 o PP3 

= pulido espejo/abrillantado con PP4 o PP5 

Referencia 

G-PP 1 VP STEELOX 

G-PP 2 VP ALU 

G-PP 3 VP NON-FERROUS 

G-PP 4 HGP UNIVERSAL 

G-PP 5 HGP PLAST 

 

pastas de pulir se utilizan con herramientas de fieltro 
y también con los discos de paño para prepulido y pulido 
espejo. Para conseguir superficies muy lisas se han de 
emplear varias o incluso todas las ejecuciones una tras 


