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Aceros laminados, Calibrados y Especiales, Hierro fundido, Acero inoxidable, Aluminio, Latón, Bronce, Cobre, Plásticos, Estaños
aleados Resinas, Espumas, Tornillería, Matricería, Utillaje, Soldadura, Perfilería de aluminio y Complementos industriales.

 

 

 

 

Empalmador de apriete rápido para ranura de 8/10 mm, 0º

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

*) Si se utiliza
compensación de radio

 Empalmador de apriete rápido de 9.8 con casquillo más pequeño.
 El taladro para el casquillo no toca los flancos de la ranura. Así se logra una unión atractiva visualmente; la ranura se pue

por completo con un perfil de cubrimient
 Sin taladro estándar en el retículo de 40, 50 y 60. Distancia nominal  hasta el extremo del perfil: 22.5 mm.
 Material acero galvanizado. 
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eros laminados, Calibrados y Especiales, Hierro fundido, Acero inoxidable, Aluminio, Latón, Bronce, Cobre, Plásticos, Estaños
aleados Resinas, Espumas, Tornillería, Matricería, Utillaje, Soldadura, Perfilería de aluminio y Complementos industriales.

Empalmador apriete rápido

Empalmador de apriete rápido para ranura de 8/10 mm, 0º 

 

 Para unir en ángulo recto dos perfiles.
 Muy buena accesibilidad para las herramientas durante el 

montaje. 
 La junta tórica para la fijación permite el montaje por encima de 

la cabeza. 
 El empalmador de apriete rápido puede girarse en la ranura del 

perfil en el lugar de montaje. 
 Mecanizado de perfiles: 

Agujero ciego DI, DB11, DB17 o bien agujero de paso DI, D11, D17.
 En la utilización con compensación de radio, observar la capacidad 

de carga y las distancias de taladrado que difieren.
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ANILLO AMORTIGUADOR PATA

Equipo de puesta a �erra

▪ Cable de �erra

▪ Anillo amor�guador

▪ Solución potencial

▪ Alfombrilla de inserción disipa�va
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Juego de puesta a �erra

- Para puesta a �erra definida de estaciones de trabajo ESD

- Resistencia de fuga (R) = 1 x 106 Ω

cable de �erra

- Para crear rutas de descarga definidas entre los perfiles de 
los puntales para proteger los componentes sensibles a ESD

- Longitud cuando está extendida 1200 mm
anillo amor�guador

- Aísla los racks de los suelos conductores, protege los 
suelos y evita la transmisión de vibraciones

Descripción del Producto

- Para la puesta a �erra definida de elementos superficiales, 
como pantallas.

Alfombrilla de inserción disipa�va

- Para proteger contra componentes sensibles a ESD

- Para una conexión segura y conductora con niveles de 
material ESD, por ejemplo, recomendamos cinta de cobre

- Resistencia de fuga (R) = 104... 109Ω

Correa para la muñeca

- Muñequera con pieza de conexión para la puesta a �erra 
definida de personas para proteger componentes sensibles 
a ESD
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